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EXEO-S10の物性値
項目

焼鈍材 71 310 440 45 87 8.15 ≦ 1× 10 -6

硬さ
（HRB ）

耐力
（MPa ）

引張強さ
（MPa ）

伸び
（％）

絞り
（％）

密度
（g/cm 3）

熱膨張率
（（30-100 ℃）/℃）

EXEO-S10の熱膨張特性
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熱膨張曲線試料長さ 15mm

EXEO-S10

SUS420J2

使用例　超精密加工機用スピンドル


