


プラスチック金型の精度向上=トータルコストダウン

模擬型による加工事例

加　　工　　面
ボールエンドミルの損傷

中仕上げ加工（R1） 仕上げ加工（R0.5）粗加工（R1.5）

優れた被削性
磨き時間の短縮

逃げ面摩耗幅　33μm 逃げ面摩耗幅　20μm 逃げ面摩耗幅　34μm

逃げ面摩耗幅　100μm 逃げ面摩耗幅　25μm 逃げ面摩耗幅　45μm

0.002mm

0.002mm

PROVA-400 GS MILLとの組み合せで

Rmax 
0.784μm
Ra 
0.094μm

Rmax 
1.806μm
Ra 
0.365μm

粗加工
切込み量
切削長
加工時間

Ap 0.24　Ae 0.5
88.5m
0h59m

切込み量
切削長
加工時間

Ap 0.1　Ae 0.1
124.1m
1h22m

切込み量
切削長
加工時間

切削速度　20,000min-1　送り速度　1500mm/min は共通

Ap 0.05
251m
5h14m

GS MILLハードボール　R1.5

GS MILLロングネックハードボール　R1

GS MILLロングネックハードボール　R0.5

材料：PROVA-400
焼入れ焼戻し：52HRC

■加工形状 ■使用工具と切削条件

■加工面と工具損傷の比較

加工面粗さ良好 高精度 高品位 の金型加工が可能

プラスチック金型用鋼 と超硬エンドミルPROVA GS MILL で

PROVA-400
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切削跡 明瞭

切削跡 不明瞭

仕上げ加工

中仕上げ加工

切りくず噛込み
損傷大

他社品は
切りくず離れが悪い


